TEDI Technische Dienste GmbH

HEIDENHAIN iTNC 530

Abkundigung Software Optionen
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HEIDENHAIN Seit jeher liefert HEIDENHAIN Bahnsteuerungen flr Fras- und Bohrbearbeitungen.
VERTRETUNG Uber die ganze Zeit hinweg wurden die Steuerungen von HEIDENHAIN stets
weiterentwickelt: viele neue Funktionen kamen hinzu - auch fir komplexe Maschinen
mit mehr Achsen.
HEIDENHAIN Steuerungen sind auch bekannt fur lhren kompletten Leistungsumfang
und die umfangreiche Ausstattung. Aulzerdem kdnnen diese durch eine Reihe
zusatzlicher Software Optionen an die jeweilige Anwendung optimal angepasst werden.
Der Produktlebenszyklus der ,,iTNC 530 Software Optionen* endet.
Dennoch endet der Lebenszyklus eines Produktes irgendwann. Im Fall der
. TNC Software Optionen® ist es am 31.12.2021 soweit. Ab diesem Datum kdnnen
diese nicht mehr geordert werden. Dazu zahlen u.a.:
- Kinematics Comp
- AFC Adaptive Feed Control .
- CAD-Viewer 6\6 2 X\
- DXF Konverter e®™ W (%
- Remote Desktop Manager 0\.1’ 53 \\(\
- ACC Adaptive Chatter Control $ O 00
- AVD Active Vibration Damping e‘ ‘\ \\
- DCM dynamische Kollisionstliberwachung (\6 \'G
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Die Option AVD (Active Vibration Damping) unterdrickt gezielt Schwingungen und wirkt in
zweifacher Hinsicht: Zum einen flhrt es zu einer sauberen Werkstickoberflache. Zum
anderen ermaglicht AVD ein schnelles und vibrationsarmes Frasen.

Mit ACC (Active Chatter Control) zur Reduzierung der Ratterneigung sind wesentlich bessere
Schnittleistungen mdglich. Abhangig vom Maschinentyp kann in der gleichen Zeit das
Zerspanvolumen um bis zu 25% und mehr erhéht werden. Gleichzeitig wird die Belastung fir
die Maschine reduziert und die Standzeit des Werkzeugs erhoht.

Mit DCM (dynamische Kollisionsiiberwachung) unterbricht die Steuerung die Bearbeitung
bei drohender Kollision und schafft somit eine héhere Sicherheit fir Bediener und
Maschine.
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Der Remote Desktop Manager ermdglicht es Windowsanwendungen auf der
Steuerungsoberflache nutzen zu kénnen. Dazu zahlen z.B. Windows-basierte
Werkzeugdatenbanken, CAD-Zeichnungen, Aufspannskizzen usw.

Die TNC-Option KinematicsComp ermaoglicht es, tUiber Korrekturwerttabellen, die
Genauigkeit der Maschine deutlich zu verbessern. Geometriefehler der Maschine lassen
sich dadurch so kompensieren, dass die Werkzeugspitze (TCP) genau der idealen
Sollkontur folgen kann.
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TED! Technische Dienste GmbH

Kontaktdaten fiir Ihre Anfrage:

TEDI Technische Dienste GmbH
Im Hegen 14A
22113 Oststeinbek

Tel.: 04071486720
Mail: hamburg@tedi-online.de

Bitte halten Sie bei lhrer
Anfrage folgende Daten lhrer
Steuerung bereit:

- ID-Nummer
- SW-Nummer
- SIK-Nummer

Sehr hilfreich sind auch
folgende Daten:

- Maschinenhersteller
- Typenbezeichnung der WZM
- Maschinennummer
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